
Лист данных RN181-HPP
клепальные машины
Ø хвостовика заклепки: 6 mm | Сила клепания до 6.60 kN | Инсульт: до 30 mm
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Основные характеристики | Содержание поставки

Процесс формования: Radial

Стандартная версия RN 181HPP
- Номинальное усилие 6,6 кН при 6 бар (макс. рабочее давление)
- Заклепочный вал до Ø 6 мм (сталь 370 Н/мм2)
- Ход шпинделя 5 - 30 мм со шкалой 0,01 мм и механическим ограничением хода
- Вес станка: около 65 кг
- Электропневматический привод - питание @x@V, @Hz
- Шпиндель с постоянной смазкой
- Прижимной стакан и держатель инструмента Rp=@мм для длины формирующего 
инструмента Ls=@мм
- BFR-RN-181, колонна, включая регулировку высоты и стол
- Цвет: светло-серый RAL 7035

Включая
- HPP-010-181, управление процессом HPP-25, соединения X1, X2, X3, X20, X21
- Вкл. SEI-100-181, датчик расстояния, тип HPP-25
- Вкл. SEI-200-181, Датчики давления, тип HPP-25
- HPP-X4-01, соединение X4, вкл. двуручные реле, для двуручного управления и 
аварийного останова
- NSL-2HD-010, двуручное управление с помощью кнопки
- SEI-OTH-181, датчик верхнего положения шпинделя (TDC)
- PNP-HPP-181, Пневматический блок обслуживания и пневматический пакет 
управления для HPP
- NZ-201, Регулируемый светильник, 24 В пост. тока, светодиод
- Ручной пресс для смазки
- Стандартные принадлежности и руководство пользователя на языке страны 
назначения
- Декларация соответствия CE

Опции
- NSL-2HD-011, аварийный стоп (кнопка) для двуручного управления
- SEI-UTE-000, датчик рабочего положения шпинделя
- HPP-X5-01, Модуль подключения X5 PVM (для управления PNP-PRV-020)
- PNP-PRV-020, Пропорциональное управление давлением, интегрированное и 
готовое к работе (требуется HPP-X5-01)
- HPP-X6-01, соединение X6, внешняя безопасность / сброс
- NHE-MYC-U-01, Устройство обнаружения основания заклепки NHE-U
- NHE-MST-xxx, кронштейн датчика и гильза датчика (@)
- HPP-DLL-S7L-x, HPP-25 - Siemens S7 Communication link (S7LINK). Лицензионный код 
заказывается для каждого элемента управления HPP 
- HPP-DLL-PCT, программное обеспечение для анализа ПК HPP-PCTool, включая 
протокол UDP (на USB-флешке)
- NZ-039, система автоматической смазки шпинделя с контролем уровня смазки.

Может быть изменено.
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Длина формовочного инструмента 

Радиус

mm Rp

Длина

инструме

нта мм Ls

Свободна

я высота

mm H

Хвостовик

Ø мм Ds 

Угол поворот

α

65.00 39.00 18.00 10 6° 02'
80.00 54.00 33.00 10 4° 47'

100.00 74.00 53.00 10 3° 44'
120.00 94.00 73.00 10 3° 04'
132.00 106.00 85.00 10 2° 46'

Профили формовочного

инструмента

Сложные требования к проектированию новых приложений и конструкций ежедневно бросают

вызов нашим инженерам. В технологии крепежа конкретная пресс-форма может сделать 

разницу между успехом и неудачей. Мы будем рады проконсультировать вас по выбору 

подходящего инструмента. 

плоский конусообр. вогнутый нар.бортик загнутый раскаткa цилиндр выс.Вогнуты

й

вн. Бортик обжимной

Отрасли и области применения 
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BalTec AG
Switzerland / Germany

BalTec (UK) Ltd. 
United Kingdom

BalTec France
France

BalTec Corporation
USA / Canada / Mexico

BalTec do Brasil
Brazil

BalTec Machinery (Shanghai) Ltd.
China

BalTec Italia Srl
Italia

BalTec Máquinas S. De 
R.L. de C.V.
Mexico


