DATA SHEET

Folhas de dados RN181-HPP

Maquina de Rebitagem de Mesa

@ Haste da ferramenta: 6 mm | Forga: até 6.60 kN | Curso: até 30 mm
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Caracteristicas principais | Contetido da entrega

Processo de formacao: Radial

Versao Padrao RN 181HPP

- Forca nominal 6,6 kN @ 6 bar (pressdao maxima de funcionamento)

- Eixo rebitado até @ 6 mm (Aco 370 N/mm?2)

- Curso do fuso 5 - 30 mm com escala de 0,01 mm e limite do curso mecanico
- Peso da maquina: aprox. 65kg

- Accionamento electro-pneumatico - fonte de alimentacdao @x@V, @Hz

- Fuso com lubrificacao permanente

- Copo de pressao e porta-ferramentas Rp=@mm para o comprimento da ferramenta de
formacao Ls=@mm

- BFR-RN-181, Coluna, incl. ajuste de altura e tabela

- Cor: cinzento claro RAL 7035

Incluindo

- HPP-010-181, Controlo de Processo HPP-25, conexdes X1, X2, X3, X20, X21

- Incl. SEI-100-181, Sensor de distancia, Tipo HPP-25

- Incl. SEI-200-181, Sensores de pressao, Tipo HPP-25

- HPP-X4-01, Ligacao X4, incl. relés bimanuais, para comando bimanual e paragem de
emergéncia

- NSL-2HD-010, comando bimanual através de botao de pressao

- SEI-OTH-181, posicao superior do fuso do sensor (TDC)

- PNP-HPP-181, unidade de servico pneumatico e pacote de controlo pneumético para
HPP

- NZ-201, luz de tarefa ajustavel, 24 VDC, LED

- Prensa manual de lubrificacao

- Acessérios padrao e instrucoes de operacdo na lingua de destino

- Declaracao de conformidade CE

Opcoes

- NSL-2HD-011, Emergency-Stop (botao de pressao) para controlo a duas maos

- SEI-UTE-000, Sensor para fuso em posicao de trabalho

- HPP-X5-01, Ligacao X5 Médulo PVM (para controlo de PNP-PRV-020)

- PNP-PRV-020, Controlo de pressao proporcional, integrado e pronto a funcionar (requer
HPP-X5-01)

- HPP-X6-01, Ligacao X6, seguranca externa / Reinicializagao

- NHE-MYC-U-01, Dispositivo de deteccao de base rebitagem NHE-U

- NHE-MST-xxx, braco e bucha da sonda apalpadora (@)

- HPP-DLL-S7L-x, HPP-25 - Ligacdo de comunicacdo Siemens S7 (S7LINK). Cédigo de
licenca a ser encomendado para cada controlo HPP

- HPP-DLL-PCT, PC-Analysis Software HPP-PCTool, incl. Protocolo UDP (em bastao USB)

- NZ-039, Sistema de lubrificacdo automéatica do fuso com monitor de nivel de lubrificante

Sujeito a alteracgdes.

DATA SHEET RN181-HPP |



172.5 285
° ’% (] L
[ @ = BalTec
o2 HPP-25
o =5 i
= = : an
?) 1T o = ”u I =
m _ i = =
= i?; ! @ 30
= A —
\dy & L] L]
= O . . .
75 130 @ 75
75 362 260
733 554
Detail A :
19 10 @ 30 HT B
' W
//’\\\ | |
— \ N ) = - Ii
. N — 1| @135
Nietpilz- | freie Hohe 16 = >
radius [mm] H [mm] ooue
65 8 =
80 33 =03 = =
100 53
10 7 Lt
132 89 240




DATA SHEET

Comprimento da ferramenta em
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Perfis de ferramentas de
formacao

aritleTe

Os requisitos de concepcao complexos para novas aplicacoes e desenhos desafiam os nossos
engenheiros todos os dias. Na tecnologia de fixacdo, um molde especifico pode fazer a diferenca
entre o sucesso e o fracasso. Teremos todo o prazer em aconselha-lo a encontrar a ferramenta certa.
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plano cbnico abaulado flangeado flangeado expandido cilindrico guiado alto abaulado fechado

plano interno

Industrias e aplicacoes

BalTec AG
Switzerland / Germany

BalTec (UK) Ltd.
United Kingdom

BalTec France
France

BalTec Corporation
USA / Canada / Mexico

BalTec do Brasil
Brazil

BalTec Machinery (Shanghai) Ltd.
China

BalTec Italia Srl
Italia

BalTec Maquinas S. De
R.L. de C.V.
Mexico




