
Adatlapok RN181-HPP
Szegecselő Gépek
Szegecselő tüske Ø: 6 mm | Szegecselési erő: akár 6.60 kN | Löket: akár 30 mm
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Formázási folyamat: Radial

Standard verzió RN 181HPP
- Névleges erő 6,6 kN @ 6 bar (max. üzemi nyomás)
- Szegecselőtengely Ø 6 mm-ig (acél 370 N/mm2)
- Orsó löket 5 - 30 mm, 0,01 mm-es skálával és mechanikus löketkorlátozással
- Gép súlya: kb. 65 kg
- Elektropneumatikus meghajtás - tápegység @x@V, @Hz
- Állandóan kenhető orsó
- Nyomócsésze és szerszámtartó Rp=@mm alakító szerszámhosszúsághoz Ls=@mm
- BFR-RN-181, oszlop, magasságállítással és asztallal együtt
- Szín: világosszürke RAL 7035

Beleértve
- HPP-010-181, HPP-25 folyamatvezérlés, X1, X2, X3, X20, X21 csatlakozók
- Beleértve: SEI-100-181, távolságérzékelő, HPP-25 típus
- Beleértve SEI-200-181, nyomásérzékelők, HPP-25 típus
- HPP-X4-01, X4 csatlakozó, kétkezes relékkel, kétkezes vezérléshez és vészleállításhoz
- NSL-2HD-010, kétkezes vezérlés nyomógombon keresztül
- SEI-OTH-181, érzékelő felső orsópozíció (TDC)
- PNP-HPP-181, Pneumatikus szervizegység és pneumatikus vezérlőcsomag HPP-hez
- NZ-201, állítható munkalámpa, 24 VDC, LED
- Kézi zsírzóprés
- Szabványos tartozékok és felhasználói kézikönyv a rendeltetési nyelven
- CE megfelelőségi nyilatkozat

Opciók
- NSL-2HD-011, Vészleállító (nyomógomb) kétkezes vezérléshez
- SEI-UTE-000, érzékelő a munkapozícióban lévő orsóhoz
- HPP-X5-01, X5 PVM modul csatlakoztatása (PNP-PRV-020 vezérléséhez)
- PNP-PRV-020, Proporcionális nyomásszabályozás, integrált és üzemkész (HPP-X5-01 
szükséges)
- HPP-X6-01, X6-os csatlakozó, külső biztonság / visszaállítás
- NHE-MYC-U-01, szegecsalap-érzékelő készülék NHE-U
- NHE-MST-xxx, Tapintókar és tapintópersely (@)
- HPP-DLL-S7L-x, HPP-25 - Siemens S7 kommunikációs kapcsolat (S7LINK). Minden egyes 
HPP vezérléshez megrendelendő licenckód. 
- HPP-DLL-PCT, PC-elemző szoftver HPP-PCTool, beleértve az UDP protokollt (USB Stick-
en).
- NZ-039, Automatikus orsó kenőrendszer kenőanyagszint-ellenőrzéssel

Változás lehetséges.
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Formázószerszám hossza 

Sugár Rp Szerszám

hossza

mm Ls

Szabad

magasság

mm H

Szegecsszár

Ø mm Ds

Angle of

inclination α

65.00 39.00 18.00 10 6° 02'
80.00 54.00 33.00 10 4° 47'

100.00 74.00 53.00 10 3° 44'
120.00 94.00 73.00 10 3° 04'
132.00 106.00 85.00 10 2° 46'

Formázó szerszámprofilok

Az új alkalmazások és formatervek összetett tervezési követelményei minden nap kihívást jelentenek 

mérnökeink számára. A rögzítéstechnikában egy speciális szerszám jelentheti a különbséget siker és 

kudarc között. Szívesen adunk tanácsot a megfelelő eszköz kiválasztásához. 

sík kúpos lencsefejĦ peremezett síkperemes kitágított hengeres magasan

domborított 

befelé

peremezett 

bezárt 

Iparágak és alkalmazások 
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BalTec AG
Switzerland / Germany

BalTec (UK) Ltd. 
United Kingdom

BalTec France
France

BalTec Corporation
USA / Canada / Mexico

BalTec do Brasil
Brazil

BalTec Machinery (Shanghai) Ltd.
China

BalTec Italia Srl
Italia

BalTec Máquinas S. De 
R.L. de C.V.
Mexico


