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Mehrfachnietkopf MRX 2
Radial | fur RN/RNE 281, 281R, 331, 381



UBERSICHT | TECHNISCHE DATEN

Einleitung | Einsatzméglickeiten/Einschrdnkungen

Mehrfachnietkopf MRX 2 fiir RN/RNE 281/R, 331, 381

Umformprozess: Radial

Einleitung

Der Mehrfach-Nietkopf wird dann eingesetzt, wenn mehrere Nietungen innerhalb eines
bestimmten Bereiches gleichzeitig durchgefihrt werden sollen. Der Mehrfach-Nietkopf ist
hierfr mit 2 oder mehreren Nietstempel ausgeristet. Der Mehrfach-Nietkopf wird anstelle
der Kappe an der Nieteinheit befestigt. Druckschale, Nietpilz und Druckfeder der Nieteinheit
werden nicht mehr benétigt.

Einsatzméglichkeiten/Einschrdnkungen

Grundsatzlich werden fur verschiedene Nietbilder auch verschiedene Lager- und Fiihrungsplatten
verwendet. Es besteht die Moéglichkeit, mehrere Nietbilder in ein und demselben Mehrfachniet-
kopf unterzubringen, sodass durch Umstecken der Nietstempel unterschiedliche Teile genietet
werden kénnen. Niederhalteranbau ist méglich.

Mit Hilfe der Mehrfachnietképfe sind, mit gewissen Einschrankungen, auch Vernietungen auf
unterschiedlichen Hohen moglich. Die oben aufgefuhrten Variationen bedurfen jedoch genauer
Abklarungen (Krafte, Platzverhaltnisse).

Sind solche Abklarungen von uns durchzufuhren, benétigen wir einige Muster zur Begutachtung
oder fur Nietversuche.

Der Einsatz der Mehrfachnietképfe unterliegt folgenden Einschrankungen:

= Die von der Nieteinheit zur Verfigung = Einseitige Nietbilder sind zu vermeiden,
stehende Nietkraft muss auf die Anzahl da dadurch eine seitliche Kraft auf den
Nietstellen verteilt werden Mehrfachnietkopf ausgetbt wird

= Einzelvernietungen sind zu vermeiden = ProzessUberwachung ist nicht sinnvoll

und wird nicht angeboten

Technische Daten

= Max. Nietkraft pro Nietstempel: 8.5 kN = Winkel: 5° 43"

= Unlimitierter Durchmesser: 72 mm = Freie Hohe: 27.5 mm

= Max. Kopfdurchmesser fur Nietstempel mit
flach- oder hochbombiertem Profil: 5 mm

= Minimale und maximale Distanzen
Max. Distanz zwischen 2 Punkten: 85 mm
Min. Distanz zwischen 2 Punkten: 15.5 mm » Ausserer @ Gehduse: 132 mm

= Nietstempel-Schaft @: 8 mm, austauschbar = Ausserer @ in Betrieb
(mit Bewegung Gehause): 138 mm

= Gewicht: 5.5 kg

= Nietstempel-Lange (Standard): 43 mm

= Stempelradius, -ldnge: Rp 59, Ls 43.
(andere Rp / Ls auf Anfrage)
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MASSBILD

Massbild RN 281-MRX 2 - 838300.36
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MASSBILD

Massbild RN 331-MRX 2 - 853300.37
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MASSBILD

Massbild RN 381-MRX 2 - 852300.34
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MASSBILD

Massbild RNE 281-MRX 2 - 838400.31
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MASSBILD

Massbild RNE 331-MRX 2 - 853400.31
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MASSBILD

Massbild RNE 381-MRX 2 - 852400.33
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FORMWERKZEUGE

Formwerkzeug-Masse

Radius Stempellinge Freie Ho6he Stempelschaft Auslenkwinkel
mmRp mmlLs mm H @ mm Ds a
5 0 iy 59 43 27.5 8 5° 43"
[ ]
: i | : 78 62 36.5 8 4° 171
88 72 41.5 8 3° 65’
s 106 76 50.5 8 3° 03’
| s
e
i i 4
i =
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Formwerkzeug-Profile

Komplexe Konstruktionsanforderung an neue Anwendungen und Designs fordern unsere Ingeni-
eure tagtdglich heraus. In der Verbindungstechnik kann ein spezifisches Formwerkzeug Uber
Erfolg oder Misserfolg entscheiden. Gerne beraten wir Sie um das passende Werkzeug zu finden.
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flach kegelig flach gebordelt umgelegt ausgeweitet zylindrisch hoch eingebordelt eingezogen
bombiert bombiert

SWISS MADE

BalTec AG BalTec Corporation
Schweiz / Deutschland USA / Kanada / Mexiko

BalTec (UK) Ltd. BalTec do Brasil
Vereinigtes Kénigreich Brasilien

BalTec France BalTec Machinery (Shanghai) Ltd.
Frankreich China



